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Serienfertigung ﬂW| ENABER

Widerstandsschweisstechnik

Wir liefern nahezu samtliche Verschleil3teile der
Widerstandsschweisstechnik.

Elektroden und Elektrodenschéfte in vielen
Varianten oder nach lhren Zeichnungen oder
Mustern. Gebogene Elektroden werden von uns
kalt verformt, um Ihnen die maximale Festigkeit
des Werkstoffes zu garantieren.

Lamellenbander fir Schweisswerkzeuge in
beliebiger Ausfiihrung. Nach Muster oder nach
Zeichnung

Unser Lieferspektrum wird abgerundet durch Luft-
und Wasserverteiler, Reduzierhilsen,
Elektrodenschlisseln und vielen weiteren

Bauteilen aus der Widerstandschweisstechnik.
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Serienfertigung ﬂW| ENABER

Zerspanung

Auf unseren Fertigungsanlagen produzieren wir
auf Kundenwunsch:

-Drehteile

-Frasteile

-Einzelanfertigungen

-Serienteile

-Grol3serien

-Musterteile

Es werden alle zerspanbaren Materialien
verarbeitet, die sowohl beigestellt als auch durch
uns beschafft werden kénnen.

Spezielle CAD und CAM Systeme ermoglichen
es uns, auch Ilhre CAD - Daten zu verarbeiten.
Unsere kleinste Fertigungsstiickzahl ist: 1
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Produkte ﬂW”ENABER

Handnietzangen

Nietabfall-
Uberwachung

Druckaus-
I6sung mit
integrierter
Prozessuber
wachung

Nietansaugung %

Widerstandsschweisstechnik - Sondermaschinenbau - Zerspanung



Produkte
|

Blindnietzangen

Einsatzmoglichkeiten:
Vollautomatische Blindnietprozesse

Vorteil:
Positioniergenauigkeit
Prozesstberwachung
geringe Taktzeit

Automatische Zufuihrung der Nieten.
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Handarbeitsplatze

Olbenetzungsvorrichtung

Mit der Vorrichtung werden die

Fuhrungsstangen einer Kfz-Kopfsttitze
mit Ol benetzt.

Kopfstltzen-
aufnahme

Spann-
backen mit
Olzufithrung

Olbehalter

Widerstandsschweisstechnik - Sondermaschinenbau - Zerspanung



Komplexe Handarbeitsplatze
|

Kopfkasteneindrickvorrichtung

Diese Vorrichtung drtickt Haltestangen Lage- und
Variantengenau in den Kopfkasten. Die
eingedruckten Fixierstifte sichern die
Haltestangen.

Prisma flr
Haltestange

Sicherungs-
stift

Kopfkasten !
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Schneidanlagen

Stanzvorrichtung Radh&auser

Die Werkzeuge dienen dem
Aul3enbeschnitt, sowie dem Beschnitt
von innen liegenden Offnungen der
Seitenverkleidungen.

Die Stanzmesser sind konturgefrast, fein
verzahnt, vergutet und tber den
FulRbereich beheizt. In drei Achsen

plus minus 10mm einstellbar.

Die Beschickung der Werkzeuge erfolgt
manuell durch einen Werker.

Das Werkzeugkonzept gewahrleistet ein
maoglichst einfaches, ergonomisches und
prozesssicheres Beschicken und
Entnehmen der Teile.
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Klebeanlagen

Klebevorrichtung

Mit der Anlage werden Kfz-Sitzelemente mit
Teppich beklebt.

Teppich
Magazin

| I —

Teppich
Zufuhrung

Klebeauftrag

mit Roboter

Aufwarm-
station

Presse

Entnahme- Blech
station Einlegestation
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Roboterhandling

Roboterkopfe

Mit der Entwicklung unterschiedlicher Roboterhandlings kbnnen die verschiedensten
Aufgabenstellungen in der Automatisierungstechnik realisiert werden.

Magazinieren Schrauben Kleben
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Automatisierte Montagevorrichtungen
|

Kopfkastenmontagevorrichtung

Vollautomatisch drtickt diese Anlage
Haltestangen Lage- und Variantengenau in den
Kopfkasten. Die eingedriickten Fixierstifte
sichern die Haltestangen. Haltestangen und
Fixierstifte werden auf ihre Position und
Parallelitat gepruft. N.i.O. Teile aussortiert.

Prifen N.1.O
Ausschleusung

Stifte
eindriicken

Stangen
zuftihren +
eindriicken

Kopfkasten- Entnahme
magazin
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Automatisierte Montagelinien

Turmodulmontagelinie Golf A6

Uber ein Transfersystem laufen die WTs
durch die einzelnen Arbeitsstationen. Diese
sind zum Teil Handarbeits- oder
Automatikstationen. Die Zufiihrung der
Schrauben und Nieten erfolgt automatisch. In
der Prufstation werden die montierten
Bauteile kontrolliert und dokumentiert.
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Prufvorrichtungen
|

Modulprufung Golf A6

Die Prufstation Uberprift das fertig
montierte Turmodul auf Vorhandensein
der einzelnen Anbauteile, den richtig
verbauten Motor und auf die Strom-
Drehmomentenaufnahme des Motors
beim Verfahren. Hier werden die
Motorparameter und Daten auf den
Motor geschrieben, Fehlerspeicher
geldscht und ausgelesen und die
Fensterheber in Auslieferposition
gefahren.
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Prufvorrichtungen: Teststand

Test- und Parametrierstation fur ein Turmodul

Testschaltschrank Priifrahmen

Anbauteile

Motor Motor Rear
Front Rear manuell

Messung der Stromaufnahme L

Schrauber

CP343

ET200M DI/O Al AS|

- Steuerung aller Funktionen lber eine Soft- SPS

- Ablauf: 1. Auslesen der Modul-Nr. ->

Vergleich mit der Vorgabe

I I Tus
| Stick

Front-

3. Verfahren des Fensters -> Steusrgertt

2. Laden von Parametern auf das Tursteuergerat

Vektorkarte

Spannungs-

4. Uberprifung der Anbauteile tiber Kameramodule, | Messumformer Versorgen

Prifzylinder und Initiatoren - -

5. Anfahren der Auslieferposition

6. Loschen des Fehlerspeichers .

7. Auslesen des Fehlerspeichers Haupinie

Profibus , ASlbus, CANbus, LINbus, Ethernet S7-Verbindung, USB- Verbindung , Normale Leitung
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Kontakt

Ihre Ansprechpartner . Geschaftsbereich Schweisstechnik + CNC Technik

Andreas Schaphart
05372 954 -15

andreas.schaphart@wienaeber.de

Geschaftsbereich Sondermaschinenbau

Jurgen Lutz
05372 954 -35

juergen.lutz@wienaeber.de

Olaf Wienaber
05372 954 -32

olaf.wienaeber@wienaeber.de
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